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Software para
la Mejora
| Continua




Soluciones informaticas

Kaizen Tools nace para ofrecer a sus
clientes software especializado en el area
de operaciones, que les ayude en su
proceso de mejora continua.

Nuestras herramientas informaticas son de
aplicacion en las areas de Produccion,
Mantenimiento, Almacén y Compras.

Quiénes somos

Somos especialistas en Software para la
Mejora Continua.




Nuestras soluciones

Software para la gestion y la

EﬁprOd mejora de las lineas de

produccion

Herramienta informatica

o GTM para la gestion del

Mantenimiento

Software de prevision de la

Fp FC)RE pLANNER demanda y optimizacion en la

planificacion de la produccion,
las compras y el almacén
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Proyectos llaves en

mano

1. Estudio de
necesidades

Analizaremos su
situacion para
asegurarnos que
nuestras herramientas
seran de utilidad

2. Presupuesto

Le ofreceremos una
solucion valorada, que le
ayude a tomar una
decision

3. Parametrizacion

Configuraremos la
herramienta para que
funcione segun lo
previsto

4. Formacion del
personal

Formaremos a su equipo
para que pueda sacar el
maximo provecho al
software

5. Puesta en marcha
y validacion

Haremos un seguimiento
inicial para asegurar la
calidad de los datos y

que su equipo es
autosuficiente
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== Saberlo todo y saberlo ya, es basico para tomar la
mejor decision




= fiprod

EFIPROD® es un sistema de gestion de la
produccion, que permite mejorar la eficiencia
(OEE) y productividad de los procesos
productivos desde el primer dia.

En el entorno de la Industria 4.0, esta sencilla y
potente herramienta, es capaz de recopilar gran
cantidad de datos que traduce en informes,
graficos y cuadros de mando.

De un vistazo, y desde cualquier dispositivo o
lugar, podra conocer el estado actual de las
lineas de produccién y tomar las acciones
correctivas que sean necesarias.

Que es EFIPROD

Software para la Gestion de Produccion




Disenada para un uso sencillo Uno de los sistemas de Efiprod esta disenhado y
por parte de cualquier mejora de la produccion mas adaptado para su uso en todo
usuario, gracias a sus economicos del mercado, sin tipo de dispositivos digitales

informes, graficos y cuadros coste adicional por numero (movil, tablet, ordenador).
de mando intuitivos y de usuarios o lineas. Compara

practicos, el analisis es rapido precios y te convenceras.

y detallado.

Vi D -

EFIPROD

Una solucion que no entra en Gracias al encriptado, las Sin limite de usuarios y con
conflicto con otros sistemas copias de seguridad y las acceso desde cualquier lugar
ya implantados, pudiendo restricciones de acceso, sus (su casa, la empresa, el hotel,
6 raZones pa ra tomar el ContrOI intercambiar informacion con datos estaran protegidos a etc.).
ellos, si es necesario. todos los niveles y en todo

momento.




¢ Como funciona EFIPROD?

EFIPROD se adapta a sus necesidades reales.

Olvidese de grandes inversiones en automatizacion.

Con EFIPROD podra gestionar lineas totalmente
automaticas conjuntamente con otras que desea
gestionar de forma mas manual.

Seleccione el ritmo al que desea automatizar y
beneficiese igualmente de la potencia de andlisis de
EFIPROD

Semi
automatico

Introducir la informacion
desde la linea a través de
PC o tablet

Automatico

Capturar unidades, paradas
y velocidades desde Is
maquinas a tiempo real

=fiprod

Reunion de indicadores y
Grupos Kaizen

Informes, Cuadros de
@ mando...

4 EFIPROD Gestion Visual
.

OEE, Pérdidas, Productividad,
Calidad ....
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=fipro

Introduccion de datos desde la linea

INICIO ¥ CIERRE DE PARTE DE TRABAJO

B % % &

Efiprod
©

i©
2

— - A través de una interfaz sencilla y practica, el
“ imero  [EESVR0 Furapore (112020 - operario podra introducir toda la informacion
— e Ty : generada en su turno de trabajo.

- e e —
Zfiprod Producciones, recursos humanos, paradas, defectos
: | B B ¢ o ¢ © o : ;
neunso | sommrinn [ omms ]| oo || s | cormrmen || e y variaciones en la velocidad del proceso, quedaran
e o | " | e e ) documentados en el parte de produccién.
T4.00% m - 4 Parada Mantenimiento auténomo -
e Bl
ol I La fabrica sin papeles sera una realidad gracias a la
gestion documental integrada en la aplicacién.

1.938 PARADAS INTRODUCIDAS PREVIAMENTE

|
J Froducta Hora inicio Minutos Tipo parada Farada Motiv
INTRODUCCION PRODUCTOS PARTE: 02651/2020 LINEA: HOR-4 TURNO: DIA COMPLETO FECHA: 28/11/2020

=f |
Pl e e (2o e e e8] e

EN CURSO ‘GUARDAR 'GUARDAR ¥ NUEVO EDITAR PROD ELIMINAR PROD NUEVA PARADA NUEVO DEFECTO VELOCIDAD ARCHIVOS 'VOLVER PRINCIPAL
ALASKA 7,5X30 VERDE
ANTIC
NOm.orden Fase r
“ Producto 75X30ALAVERAN (ALASKA 7,5X30 VERDE» 2 Informacién producto |7,5X30 AT MANUAL 9,5mm, 7,5X30, ROJA
Fecha inicio 28/11/2020 m Hora inicio 11:30
m Cantidad contador (piezas) 906,00 got
206 R
Cantidad Ok
Velocidad inal
Velocidad nominal 1.938,78
1.938
R el Observaciones
0
Fecha fin 28/11/2020 m Hora fin S
TOTAL PARTE
Revisar ‘ PARADAS H DEFECTOS H VELOCIDADES ‘
PRODUCTOS INTRODUCIDOS PREVIAMENTE
rp— | codigoprod | Producto | Horaini | Hora fin | cantidad contador | cantidad ok | Vnom | vmeda | Vreal | udsder | cee |
Uds. producidas
£ o | m - — m | | m | m | m | m  —
Lk b 63X255MBS.. MANHATTAN BRICK 6,3X2555A.. 0545  10:00 8.088,00 9.956,00 2.380,95 1.803,06 2.380,35 13 98,39
b AN7SX15AM.. ANTIC 7,5X15 AMARILLO 10:00  11:30 2192,00 3.960,00 3.947,37 1.461,33 3.947,37 50 -
b 75X30ALAVE.. ALASKA 7,5X30 VERDE ANTIC 11:30 906,00 1.938,78 0,00 0 -
11.186 13.916 6




Multitud de informes y analisis graficos disponibles

EFIPROD es posiblemente el software del mercado
gue mas informaciéon le permite obtener para
utilizar en los procesos de mejora continua.

Dispone de todo tipo de graficos de evolucidn,
informes, cuadros de mando y tablas de consulta.

Lo que necesite, lo encontrara en EFIPROD y lo
podra exportar a EXCEL o a PDF con un simple clic.

Analisis graficos

OEE, Productividad en unidades
Productividad en tiempo de valor
Tasas de OEE

Pérdidas

Tiempos medios de parada
Tiempos entre paradas

MTBF

MTTR

Evolucion de defectos

Tasa de calidad

Etc.

Informes y reports

Informe diario detallado de
produccion por linea

Informe diario global de produccion
Analisis comparativo de pérdidas
Analisis comparativo de defectos
Informe general de produccion
Cuadro de mando general

Etc.

Tablas de consulta

Informes de paradas
Tablas de defectos
Informes de costes
Informe global
Informe de presencia
Etc.

Y mucho mas

Gracias a los filtros adicionales y
segun el tipo de informacion, podra
obtener informacion segmentada...
Por dias, semanas, meses o
periodos de tiempo definidos por el
usuario

Por producto, tipo de productoy
tipo de formato

Por planta, seccion, linea, turnoy
responsable de turno

Etc.

KAIZEN TOOLS
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Reporting global =fiprod

Gracias a EFIPROD podra implicar a todo el personal

Informe diario de OEE de la empresa, operarios, mandos intermedios y alta

PERDIDAS POR AVERIAS - Periodo: 01/01/2017 - 31/05/2017

6.00%—

direccion.

PRODUCCION 37.110 piezas Fecha lunes, 23 de noviembre de 2020

Turnos Todos
OEE 52,95 %

Lineas ESM-3{ESMALTADORAS)

PRODUCTIVIDAD 2.319,38 Unidades/h.h

Sus informes diarios, graficas de evolucion y cuadros

de mando sera documentos imprescindibles en las
]
T.Operativo 638  |Pérdida rendimienta 127 Rendimiento 79,96% ¥ . . . e . .z
—— o : : . reuniones diarias o los comités de Direccion.
T. Funcionamiento 510 Pérdida calidad 1 Calidad 99,65%
T. Productivo 508 OEE 52,95%
. o . 2n.a
Tpode pértc o | XTRn X o Pérktes e FERDIDAS Haga de la toma de decisiones eficaz un habito en su
. e T e P s s i et s seae s sona res s s s is s st s s Si] St o s o e G
Prucha N BN Aranque magiins] i [ e ——— P
Cambio d= producte 53 5,50% 11,78% Falta personal |
Arranque maguina = 500% 1067% Enganche Pt mandelat
Falta personal 42 4,38% 9,33% Regulacion miqru'mz_
Engancha por bandejs 5 1,38% 3,275 rasco enlalinea |
POR JUSTIFICAR 12 1,25% 2,67% CALIDAD 0,10%
0 - Fallo contador - 0,
Regulacicn miquina : 0.59% Z.00% Recoger Pruebas| 0,0 Enero-17  |Febrero-17 |Marzo-17 | Abril-17 Mayo-17  |Junie-17  [Julio-17
tasco en [a lines 7 0,73% 1565 Tirar a mana -
Falta de material 3 0,42% 0,55% A““’”‘”‘“"‘gﬁ:“";: 0% OEE LINEA 1 % 22,56% 26,53% 26,46% 24,33% 22,49% 29,00% 23,24%)
CALIDAD. 1 0,10% 0,275 Esperar OK -
R T 2 S o o OFE  LINEA2 % 24,34% 32,26% 36,18% 24,54% 28,58% 38,24% 48,77%)
pre 2 5005 D05 o a1 GEE  LINEAS w| seeow| 33asw|  sesom| 3s7am| 2782  z2gam| 2075w |
Faltan Carros vacios 0 0,00% 0,005 alta Orden d pr ”““’"' 21 - puast
e : S o L OEE  LINEAS % 19,15% 38,97% 40,69%) 27,79% 25,27%) 30,93% 37,03%) STIFICADORA 1
Faia Oren g produccion o 0,00% ,00% ‘,Emepg,,Egl;gfg;_nﬂn,‘, OFE  LINEAS s| 2079%| 28,41%| 2719%| 2s40%| 2819%| 2769 31.63% ll‘
Averiz 0 0,00% 0,00%
Mantenimiente 0 0,00% 0,005 m‘ ll ‘
Otros 0 0,00% 0,00% . . ",
= e = Objetivo Enerol7 |Febrero-d7 |Marzo7 [Abrill7 _ |Mayod? [luniod7 | Julioi? i ||I“‘ l‘““ l“w nhﬂ” lﬂ
Fomwe 5 a00% a0 9% DEFECTOS OFE  LINEAL %|  z000%] 3000%] 3000m] 3000%] 30004 30008 30,00%
Aamanie e : o e OFE LINEA2 %| s000%| 3000%| 30004 3000%| 3000% 30008 3000% | i
Tirar s mana 0 0,00% 0,00% 4 Q G ' Q ' 0 “ “|| l“‘ |“ i ll‘“l‘ X || l
Recoger Prosees 5 S0 R Roturs en lineafRatura)] L0005 OFF  LINEA3 w|  3000%] 3000%| 30004 3000%| 30004 3000%| 3000% LT |““ i gl (i} ik
Fallo contador [] 0,00% 0,00% ’ [ | 1]
— = o e ool | 00 OEE  LINEA4 w|  z000%| 3000%| 3000 3000%] 30004 30008 30,00%
OEE  LINEAS w|  z000%| z000%| z000m] 3000%] 20004 30008 30,00%
B e —— Raya en fileralRaya de filera){ 0,005
110 | 93.58% Otros{Otros) 1 0.00% LA T e ke e M| Enero-17 | Febrero-17 | Marzo-17 [Abril-17 Mayo-17  |Junio-17  |lulio-17
[propucaién 1o ok 0.2 | | (Merma} | 0.005% OFF  LINEA1 %|  75.20%| ssa3% | ss20% s1,10%|  7497%] oe6TH|  77.47%
Defecto et o005 OFE _ LINEA2 %|  81,13%| 107,53% | 120.60% 81,80%|  95.27%| 127,47%| 162,57%
157 | oaz | 10000% OFE  LINEA3 %| 122,30%| 110,50% | 12267% | 119,07%| 9273%| 10913%] 69174
| [Fowaentnes | 157 | 0z | o000 S OFE  LINEA4 w|  63.83%| 129,90% | 13563% 92,63%|  84.23%| 10310%| 123.43%
OEE  LINEAS %|  e9.30%| ss03% | soezn 84,67%| 93,97%| 9230%| 105.43%
I i5 82,35%| 104,88% | 111,55% 91,85%|  88.23%| 10573%| 107,61%
Acumulado|  82,35%| 9362% | 99,59% 97,66%|  9577%| 97.43%| 9s.s9%




Business Intelligence

EFIPROD también dispone de un modulo BI

orientado a la gestidn gerencial de la informacion

Gracias a dicho mddulo, podra analizar toda la

informacion  disponible (OEE, productividad, rR—
. . . (o)
pérdidas, defectos, productos fabricados...) por

plantas, secciones, lineas, de forma agregada o =1

selcconarodo
PLANTA DE ATOMZA
PLANTA BE NULES

comparativa.

Saezién
Selecdonar tdo
ATOMIZACION

Disfrute de una interactividad con el usuario que
nunca llegé a imaginar.

RHOS
ENSAS-ESMALTADO
RECTIFICACION

seie

Unea

Selecdonar todo
MIZADGF

@
‘Q? EVOLUCION PERDIDAS

®3% Tipo pérdida sobre Tiempo Planificacién

52.94%

5285%

AJSTE (747)
NAL DE PRODUCCION (738)
LTA DE PRODUCTO (753)
CALIDAD (1000003)

NICIO PROBUCCION (737)
VELOCIDAD REDUCIDA (1000001)
LTA BOX VACIOS [751)
UMPIEZA (743)

AVERIA ELECTRICA (740)
CALIDAD DISPONIBILIDAD (748)

LTA PERSONAL (742)
SILOS LLENOS (760)

=fiprod

= wseni genarsi (niiss gesarst =¥ an D i >

—_— - Comparats i

20283 (f ANALSS GENERAL

pee—

D Menigenerst | Dsicegenerst | =D Ansisis es S oo oy
. N - 3 I
54 Tipo de pérdida sobre Tiempo Planificacién Acumulaco |
5102% sorn
L9B3%  4912% ygen —
L —— AT4% __4691%  aeavw 4637% 50w ussan J L682% | = =
48.84% a628% [Eumuiada

18

e

£9.39%
I” ““I Ium% 4636% Iumvx I I
R ﬁ ANALISIS MES
2019 [ Seleccionart..

412%

[aatAnAR el

—Panslisis general

k

—> Meni genersl

(@ anslisis Mes = pérddss = Produco Comparstivo Pérdidas
W08 [ enern
017 [ febrera Wt ma s ®0EE ®0EE acumulado ®OEE abjetivo Lines En blancel
s 118 28 willl 8206 O mem s
2015 [ abrl
Nimero de J’:m’
Paradas
W juic
agasto
I | S—
) (ol catusre
o | | noviembre
B 2580 [RSTAS8 | diciembre
21 [Elssass
546 |1 30596 | | 08 jul 15 jul 2jul 29 jul
2349 |1 37754 |
| DESGLOSE DE PERDIDAS ANALISIS TIPO DE DEFECTO- DEFECTO Tipe S— [—
1080 JN 36552 | Plzrtz Tipo de pérdida PERDIDAS Problema calidad Problemade | UdsNO |% NO OK [
ses [ 32722 | | Ml 15 seleccionar todo Calidad oK ANALISIS TIPO
942 | 31339 | INAVE ENVASADO MICROPARADAS (1000002} [ 2342% =
e13 || 2230 | y . = I : : Tipo Producta o
powal - B § 51 NAVEMANPULASO - e 00D ReDUCIOR (1000001) I 752 % M- STAUETADS o e
! ! - ’ ENVASE ABIERTO/NO 053 % 3182
— e 1 ARICO 128 ! 437 ‘f’ CERRADD AMBENTADOR RG PET 240 ML | 4354 %
M AsTES 426) I 431% | walcramoo 040% 2404 040% || COLONIACUORE20ML .
J ! cién LIMPIEZA (234) 392% OTROS DEFECTOS 022% 1359 022% COLONIA MANZANITA 20 ML 6530%
_1 :)'“"“‘”"m“ CAMBIO DE PRODUCTO (623) | 299% PECIFICAR) COLONIA TALL 13 ML 5705
. B o \YASE 247, 1
e PROSLEMA CALIDAD D PRODUCTO 281 % EMVASE RAYADD | 018 % IAFCIN ALY MICADO ANTIZIOTICO 30 ML 343 %
(230) LLENADO INCORRECTO 005% 07 005% MICADO ANTIEIOTICO S0 ML | 1941 %
PINOS FALTA DE PERSONAL (237) | 273% BOTELLA GORDA 008% 23 ODAT | icano SOTANICA 140 ML 120a%
F:UB;'U'; . LOTEAR/ETIQUETAR OTROS (635] | 214 % Total 465% 28159 444% | MIKADOCUADRADD SOML | 2821% 180
i S DD R ) Il 179% A I MIKADO PARADISE 100 ML 21.02% 5
ARRAMQUE DE MAGUINA (226) | 151% AL TR NS MIKADO PLUS 100 ML 215% 20
- VARIOS (238) H 126 % OEE | Product | UdsOK | UdsNO MINI LADY BAG RED 20 ML 4363 % 19615
WERIA (227) - Udhh ok
e AVERIA (227) | 0% | Total 39.67% 277,92 6053.. 28159
L10- PINOS. MANTENIMIENTC PROGRAMADOD | 033% L3 - COLONIAS 1 2520 % 26049 122, 600
L102- MANUALPINOS  (229) | L12 - COLONIAS 3 | 4381% 1s332 2520 20300
Lt1 - COLONIAS 2 FALTA MATERIAL AUXILIAR (232) | 009 % L11 - COLONIAS 2 6207% 72173 227.638 7160
L12 - COLOMIAS 3 = = I " o
REPARAR CAJAS (619) | [
13 - COLONIAS 1 YT pR[mA) o) e ‘ E,Ds 3? Total 3367% 27792 605385 28.15%
L3.2 - MANUAL COLO. (PTQ) (424) 0,04 %
LAT -VELAS 1 Total 60,33 %

v
L7 - AMBIENTADORES
L& - ACEITES AMBIEN...
LB.2 - MANLIAL ACEITE...
101 - CREMAS EN TUBO
192 - DENSOS 2
193 - CREMAS EN TAR...
L9.4 - MANLAL DENSOS
L9.5 - LABIALES
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'GTM

- Porque el Mantenimiento es cosa de todos




$GTM

GTM es un software que permite gestionar la
actividad del mantenimiento correctivo,
preventivo y autonomo, desde la solicitud hasta
la intervencion.

Huyendo de la complejidad de los tradicionales
GMAO, GTM esta especialmente disefiado para
asegurar el trabajo segun un enfoque TPM, en el
que todos los Dptos. trabajan de forma
coordinada para la mejora del Mantenimiento.

Sencillo de utilizar desde el primer dia y con una
gran potencia de analisis de informacion.

Qué es GTM

Software para la Gestion del Mantenimiento

14



GTM

6 razones para decidirse

S

Un diseno sencillo, versatil y Siguiendo los principios del
adaptable a cada empresa. TPM, corresponsabiliza a
Pensado para que cualquier todos los miembros de la
usuario lo maneje con organizacion en el
facilidad. Permite una gestion mantenimiento de las
eficaz de las tareas de instalaciones. Todos tienen su
mantenimiento y un analisis papel.

completo de toda la actividad.

i,
ok o

|

GTM esta disenado y Una solucion que no entra en
adaptado para su uso en todo conflicto con otros sistemas
tipo de dispositivos digitales ya implantados, pudiendo

(movil, tablet, ordenador). intercambiar informacion con

ellos, si es necesario.

Uno de los sistemas de
gestion de mantenimiento
mas economicos del
mercado, sin coste adicional
por numero de usuarios.

Gracias al encriptado, las
copias de seguridad y las
restricciones de acceso, sus
datos estaran protegidos a
todos los niveles y en todo
momento.



¢ Como funciona GTM?

GTM esta especialmente disenado para conseguir la

maxima participaciéon por parte de todo el personal [ >
de su organizacidn. G I M

Solicitantes, supervisores, responsables y técnicos
de mantenimiento cumplen cada cual su funcion

para obtener los mejores resultados. Andlisis de informacion
de forma sencilla para
el control y la mejora

La detallada informacidn obtenida sera la base de
grupos de trabajo, reuniones y cualesquiera
herramientas de gestion que precise.

==
El solicitante registra . ) i Acni iali
e reg El supervisor firma la El respo_nsable_ evalua El .tecnlco'espeC|aI|§’Ea
una solicitud de e el trabajo y asigna un registra la intervencion,
: -7 solicitud Lo = .
4 intervencion técnico especialista materiales y recursos

| 3.
\}\«" ‘v ‘
|
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Analisis graficos

Analisis de evolucion en solicitudes e
intervenciones

Lead time de las intervenciones
Nivel de servicio de Mantenimiento
Analisis de causas de intervencion
Tiempos de respuesta en funcion de
la criticidad (emergencia, urgencia,
rutina)

Cumplimiento del mantenimiento
preventivo

Control de actividades del personal
de mantenimiento (interno y externo)
Etc.

Gestion documental

Lecciones de punto unico
Estandares de mantenimiento
auténomo

Estandares de mantenimiento
preventivo

Planos y esquemas

Etc.

Tablas de consulta

Solicitudes
Intervenciones

Actividad del personal de
mantenimiento
Materiales empleados
Costes de intervencion
Seguimiento de tareas de
preventivo

Gamas

Etc.

Y mucho mas

Gracias a multiples filtros
adicionales podra obtener
informacion segmentada..

Por criticidad

Por planta, seccion, linea, maquina
Por tipo de causa

Segun operarios y supervisores
Por tipologia de mantenimiento
Etc.

Multitud de informes y analisis graficos disponibles

GTM pone a su disposicion gran cantidad de
informes y andlisis graficos que le permitiran saber
exactamente cdmo funcionan sus instalaciones.

Su enfoque hacia la mejora continua, le llevara un
paso mas alla en la identificacion de las causas y
cuantificacion de los efectos de un mantenimiento
inadecuado.

Todo lo que necesite para la gestion del
mantenimiento, lo encontrara en GTM.




$GTM

Introduccion de la informacion

Médulos

¢Con qué caracteristicas desea trabajar?

La introduccion de informacion se realiza de forma
sencilla.

Solicitud

Selicitudes correctivo.

Preventivo

Entrada preventivo.

Intervenciones correctivo

Entrada intervencién.

’/‘Z' Documentacién
‘ Documentacion.

A través de correos electrénicos se mantiene
informados a los responsables, de aquellos eventos
gue son considerados emergencias o urgencias,
agilizando en gran medida el flujo de informacidn.

Partes de trabajo Archivo

Partes de trabajo. I
’ [ Desestimar Solicitud [ Archivar Solicitud

Ficha de partes de solicitudes 01646/2021 - 11/02/2021

Configuracién

OF RIS

Configuracién y parametrizacion de la aplicacion. T‘
. . . . Namero ‘01 646/2021 ‘ Solicitante ‘AGUSTIN PIQUER SANAHUJA (PRODUCCION) v
Cada rol, dispone de la informacion precisa para Fechafirma  [11/02720zi \ Hora [
realizar un buen trabajo. Planta ‘CASTELLON v Seccion ‘PULIDO'RECT\F\CADO v
Linea/Instalacion ‘RCOLI b
Magquina [PuLiDORA4 -
Guias de la pulidora deterioradas.
Descripcion
i
Estado maquina Funcionamiento degradado v
0 T00246/2(
General ‘
E@fpiEes [To0226/2020 \ EmrErEE [Mcs018-9 = =
Desc. componente | GENERAL | Seccion |ESMALTADORAS-PRENSAS |
Linea [Ecos \ Maquina [GENERAL |
Limpieza de aspiraciones subterraneas Z
Descripcién tarea
4
Tipo accién ‘ Limpieza especial - Estado méaquina ‘ En marcha -
Especialidad operario ‘ - Operario predefinido ‘ -
Utiles y herramientas ‘ ‘ Materiales recomendados ‘ |
Tiempo previsto (min) ‘ ‘ Seguridad ‘ |
Recordatorio tarea ‘ ‘ Criticidad preventivo ‘ Importante v
Frecuencia ‘Anua\ -
Fecha ultima revision  |12/09/2020 | Fecha proxima revision | 12/09/2021 |2
Activa
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usiness Intelligence

Intervenciones

01/01/2020 | 31/12/2021

Solicitudes por Criticidad

Intervenciones por Estado y Subestado

$GTM

. EstadoIntervencion Num %TG Planta Num. %TC IntH.RR.  IntHRRHH Int.Cost si hay algo que destaca especialmente de GTM es Ia
1-Emergencia 69 o Eneurso = FERY T HH.Med
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1P Forel[PLANNER

ForePlanner® es un software para realizar la
prevision de la demanda y optimizar la
planificacion de la produccion, de las compras y
del almacén.

ForePlanner® es una herramienta fundamental
para la rentabilidad de su negocio. Combinando
sus funciones (prevision de ventas, planificacion
de compras y produccion, calculo de stocks de
seguridad dinamicos, analisis y evaluacion de los
costes, cargas de trabajo, etc.); rapidamente
vera reducidos sus costes de operaciones
(compras, posesion, produccidon) y mejorara la
rentabilidad (margen comercial) y el nivel de
servicio.

Qué es Foreplanner

El software que predice, planifica y programa
su inventario, sus compras y su produccion.




ForePlanner

Las ventajas
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Optimizacién Inteligente

Expertos en optimizacién combinatoria.

Nuestros algoritmos se encuentran en
la frontera de la ciencia actual, pero
programados para poder adaptarlos a
la realidad de cada empresa.
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A

Una solucidn flexible y un
producto cercano

En constante evolucién y mejora
continua y disefiada con una
avanzada arquitectura. Estamos
cerca de nuestros usuarios, les
escuchamos para crecer con
ellos.

\Qf

Transforma los datos en
informacién util

Transforma montafias de datos
en informacion util y visual para la
toma de decisiones. Asegura tus
objetivos al tiempo que cumples
con las limitaciones de compras,
almacén y produccion.

o
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Reduce costes

Combinando sus funciones se logra
rapidamente reducir los costes de
operaciones y mejorar la rentabilidad.

A

Aprovecha las oportunidades del
mercado

Mejora la eficiencia y rentabilidad,
controlando las demandas, la
prioridad, la capacidad de
produccién y los objetivos de
compra y de almacén.

\

Construye el mejor plan

Realiza tantos escenarios con
planificaciones optimizadas como
sea preciso. Permite modificar
cualquier aspecto de la
planificacion, y observar
anticipadamente el impacto de
tus decisiones.



. Como funciona ForePlanner?

Con FOREPLANNER lograra transformar montafias de
datos en informacion util y visual.

Podra cambiar parametros y construir tantos
escenarios como desee, evaluando anticipadamente el
impacto de tus decisiones.

Obtendra en pocos minutos una prevision de Ila
demanda, un plan de necesidades de
aprovisionamiento y produccion ajustados a sus
capacidades y una programacion de la produccion que
optimice el uso de sus recursos.

SALES GRAPH BY MONTH

1. PREDICE

FORE es el modulo de prevision.

A través del analisis de patrones de
demanda, y teniendo en cuenta un amplio
rango de avanzados méetodos estadisticos,
FORE seleccionara los mas adecuados para
garantizar un pronostico preciso y objetivo.

2. PLANIFICA

PLANNER es el modulo de planificacion.

Tendra en cuenta multiples variables:
materias primas, lead times,
condicionamientos de lotes, proveedores,
inventario en curso, etc.

Con estos datos propondra una
planificacion exacta de inventario,
compras y produccion que satisfara la
demanda minimizando

los costes.

3. PROGRAMA

SCHEDULER es el modulo de
programacion de la produccion.

Programara y secuenciara sus maquinasy
operaciones de fabricacion para cumplir

su plan de produccion, maximizando el
aprovechamiento de sus recursos.
Respondera con soluciones inmediatas ante
incidencias, como cambios de turnos,
paradas, averias o urgencias, evaluando el
impacto de cada escenario.
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Soluciones optimizadas a problemas reales
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Entomo: Produccién
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2 160 CEXZZ7X770X16.. 3057893 0301 19/11/20201.. 1911720201, 002%. Mo 124 Asig.Camb 11301 Asig.Camb 11306 Camb, 112:04C2 Vel.11201-V2 Vel. 112:01-V3 Vel 11204-V2 Vel 113-01-v2 Vel 113021 Vel 113
2: 100857 FRO6E2X204X16. 3056715 0301 19111720201 a0t | 0006 | Neo sn Asig Camb.113.01 Aslg Camb.11302 Asig Camb 11306 Camb.112.04.G2 Vel 11201-¥2 Vel 11201-V3 Vel 112:08-v2 Vel 113:01-v3 Vel
1160. TRATTOXASOXIS_ 3055354 0201 19/11/20201 19/11/20201.. 0045 Asig.Camb. 11301 Asig Camb.113-02 Asig Camb 113-06 Carnb.112:04-02 Vel 112-01-V2 Vel 112:01-V3 Vel 112:04-V2 Vel 113-01-V5 Vel
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Ya no hace falta ser un experto en estadistica para
sacarle el provecho de los mejores y mas potentes
métodos estadisticos. FOREPLANNER lo hara por
usted.

Supervise el cumplimiento de las previsiones de
ventas y controle la ejecucion del plan de

produccidon y de aprovisionamiento. Podra crear y
personalizar su propio sistema de alertas en tiempo
real.
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Software para la gestion y la mejora de
las lineas de produccién

$GTM

Herramienta informatica para la gestion
del Mantenimiento

FI° ForelPLANNER KAIZEN TOOLS

Software de prevision de la demanda y
optimizacion en la planificacion de la
produccion, las compras y el almacén El software que estaba esperando




Ya son usuarios
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Contacto

Charles Robert Darwin, 20 Parque
Tecnoldgico Paterna (Valencia)

0 606418198607 197 730
I info@kaizentools.es ' -

@ www.kaizen-tools.com
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